PCT/IT 200.4/ 0 0 .0 0 4 



A4Qd.C.e.--|-4-r. 




Ministero mCCe jittivitd 

(Direzione generaCe per (b SviCuppo (BrocCutHvo e Ca. Co mpetitiviU 
Vjficio ItaCiano (Brevetti, e O^arcfii 
lJffidog2 • ■ ' . 




Autenticazione di cppla dj documenti relativi aila domarida di brevetto per: 



Ibivenzione Ihdustriale 



MI2003 A 000201 



Sv dichiara cbe-l'iinila copie e conforme ai aocumenti baginaii 
deposHati con la domanda di brevetto sop'rasp.ecificata, / cui dati . 
fisultano dafl'accluso processo verba/e di depositg. 



^oma, 11 



2 



i^SISJP^ DOCUMENT 

TRANSMITTED 
COMPLIANCE WITH 
RULE 17.1(a) OR (b) 



^ AL MINISTERO DELL'INDUSTRl^TOL COMMERCIO E DELU ARTIGIANATO 
UFFICIO ITALtANO BREVETTI E MARCHI - ROAAA 

DOMANDA DI BREVETTO PER INVENZIONE INDUSTRIALE, DEPOSITO RISERVE, ANTICIPATA ACCESSIBIUTA AL PUBBLICO 
A. BICHIESENTE (i) 

DOenominazlone IMSSIMO GUARDUCCI S,r.l, 



Residenza jVia Toscana 29/29A - PRATQ 



2) 




codlce iOP3125a097' 



ftesktenza 



L 



J codice i I > ' I I I » I 1 t I 1 1 I t I 



B. BAPPRESENTANTE DEL BICHIEDEIITE PBESSO mm 

cognomenome iPIPPARELLI Dr, Claudio 



denomlnazione studio diappartenenza I STUDIO CIONI & PIPPARELLI . 

uble Cald ara I ^ j . aSl citia 1 MILANO 



J cod.riscale 1 i i i « ■ i » * ■ » « i i i i 1 
— 1 



C. DOUICILIO ELETTIVO desUnatarlo 1 vedi sopya 
via L 

D. TITOLO 



J cap |2PP-?? I (prciv)l(yLi 



J 



J n. I I I M citte L 



J cap I I 1 I 1 I (prov) I \ I 



dasse proposta (sez/cl/sd) I I I I I gruppo/sottogruppo LxjJ / Llj_jJ 



I METODO PER PREVENJRE; J.A RESTRINGIBILITA ' BET TTCS S UTT DT T.AWA O MTRTO LANq NRT 
I TRATTAMENTI DI LAVAGGIO CON ACQUA 

l_ - 



ANTICIPATA ACCESSfBlLITA AL PUBBLICO: SI U 

E. liiVEIITORI OESlfiUATf cognoms noma 

1) IGUARDUGCI Maaaimn 

2) I 



J 3)L 
J 4)L 



SE ISTANZA: DATA LU/ LU/ LU PROTOCOLLO I » i i « » t 1 

cognome noma 



PBtORITA 








aOegato 


SCiOGUMEI^fTO RISERVE 


nazlone o organizzazlone 


tipo dl priority 


numero di domanda data di dep 


losito 


S/R 


Data N" Protooollo 


1) I 


1 1 


M 1 1 . I/I 


U/I 1 1 


1 1 u 
jJ u 


1 1 1/1 1 I/I 1 t/l t 1 1 1 1 1 1 


2) 1 


1 1 


M 1 1 . I/I 


iJ/l 1 1 


1 1 I/I . I/I 1 I/I ...... I 



L 



H. ANNOTAZIONI SPECIALI 

1 



DOCUHENTAZIONE ALLEGATA 

lies. 
Doc. 1) U 



I PROW I n.pag. <t)9 ^ 
\m2 n.lav. UJ 




Doc. 2) cy 

Doc. 3) U 
Doc. 4) QJ 
DOC. 5) QJ 
Doc. 6} QJ 
Doc 7) QJ 

8) attestaU dt versamento. totale 1^ \3. 

coflipaATOiL Q&J/l£22l/ £10(23. 

COKTIHUA SI/NO MQJ 
DEL PRESEHTE AHO SI RICHIEDE GOPIA AaTEHTICA SI/NO 



riassunto con disegno princlpale, descrizlone b rivendicazlon} (obl)ligatorio 1 ^ih^ ' 

disegno (obbllgatorio se citato in descrtdone, 1 esemplare} 

letlera d'incarico, procura o riferimenlo procura generalo 

designazlone inventore 

documanti di priority con traduzlona in italiano 

autorizzazlone o atto dl oessione ^ 



nomlnatlvo completo del richledente 
162,68 



SaOGLIMENTO RISERVE 

Data N« ProtocoDo 

I 1 I/I t 1/1 » I/ I '»'■■» » 

LU/LU/LU/I I 1 I I I I I 

I/I > 1/1 . 1/ 1 ..... I I 

i/1 » 1/1 » 1/ 1 . . I 1 . . I 
confronta singole prforltd 

l_i_l/Li I/I 1 I/ I . . 1 . . 1 I 



RRfllA DEMQ RICHIEDENTE(I) L 



Claudio Jinddre Hi 



flr, Claud: 



J obbllgatorio 
I 



CAMERA DICOMMERCIOIND. ART. EAGR.DI I MILANO MILANO 

VERBALEDI DEPOSITO NUMERO Dl DOMANDA I MTi>nn.QA nnnpQ;! | a 

L'anno I DUEMILftUMBUKMTT.ATffiTC I nni/^mn l ' SRT 



J codice 



m richledente(l) sopralndlcato(l) ha(hanno) presentalo a me sottoscritto la presente domanda. corredataii^V'X QQj fogli aggtuntivl per la concessione del brevetto soprarlporlato. 
ANNOTAZIONI VARIE DEUUFHCIALE ROGANtTI 



J.delmesedi I FTCRRRATO I 




ildepositante . 



RIASSUNTO iNVENZJONE CON DISEGNQ pj^^KLE, DESCRiZIONE E RIVENDICAZIONE 

NUMERODOMANDA i MI2003A 0Q^W6= 0QQ|2 Q3L , 

NUMEROBREVETTO I I 



PROSPEnO A 



DATA 01 oEPosrro LQfi/ 102/ 1 PQfa,^ 

DATACHRILASCIO Ll I/ I i I / I i i > I 



D. TITOLO 

I "METODO PER PREVEWIRfi LA RESTRINGIBILITA ' DEI TESSUTI PI LANA 0 MISTO LANA 
|NEI TRATTAMENTI PI LAVAGGIO CON ACQUA" 

1 



L RIASSUNTO 



Metodo per prevenire la restringibilita dei tessuti di lana o misto lana nelle operazioni di 
lavaggio con acqua comprendente Tiniziale impregnazione del tessuto di interesse con un 
prodotto riducente (composto A) e, previi opportuni trattamenti meccanici e di essiccamento, 
il successivo contatto del tessuto risultante con una miscela di prodotti comprendente almend 
un composto per ognuno dei gruppi seguenti: 
' - resine viniliche e acriliche, etilenvinilacetati, isocianati bloccati e non bloccati, 
j poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solventi (composto B); 

- poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solvente (composto C); 
• - emulsioni siliconiche, macro-emulsioni, ammorbidenti cationici (composto D). 
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Domanda di brevetto per invenzione industriale avente per titolo 

"METODO PER PREVENIRE LA RESTRINGmiLITA' DEI TESSUTI DI LANA O 

MISTO LANA NEI TRATTAMENTI DI LAVAGGIO CON ACQUA" 

A noma MASSIMO GUAKDUCCI S.r.L, di nazionalita italiana, con sede in Via Toscana 



La presente invenzione ha per oggetto un metodo per prevenire la restringibilita dei tessuti di 
lana o misto lana nel corso delle operazioni di lavaggio con acqua. Tale metodo comprende 
sostanzialmente un trattamento del tessuto di interesse con opportune miscele di prodotti 
chimici, a loro volta oggetto e parte integrante dell' invenzione stessa. 

I capi di lana o misto lana vengono lavati normalmente a secco per eliminare lo sporco grasso, 
senza tuttavia ottenere una perfetta pulizia nei confronti di polveri comuni, a danno purtroppo 
dei soggetti allergici; inoltre le esalazioni dei prodotti impiegati nel lavaggio a secco 
comportano inquinamento idrico ed atmosferico (legge 28 dicembre 1993 n. 549 modificata 
con legge 11 giugno 1996 n. 315). Di rimando, il lavaggio con acqua oflfre indiscutibilmente 
una maggior igiene, ma non garantisce che il capo di lana o misto lana non si modifichi nella 
sua struttura. 

La richiedente ha ora trovato, cio che costituisce oggetto della presente invenzione, che h 
possibile far conseguire stability dimensionale ai tessuti di lana o misto lana mediante 
trattamenti con opportune combinazioni di prodotti chimici, queste stesse a loro volta oggetto 
della presente invenzione. I capi realizzati con il tessuto cosi trattato possono essere sottoposti 
a lavaggio con acqua a temperature di circa 30/40°C in apposite macchine di lavanderia o 
lavatrici domestiche, evitando Tinfeltrimento in maniera macroscopica : 
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Sono noti, per altro, procedimenti chimici per conferire irrestringibilita ai manufatti di lana, 
ma si tratta di pochi esempi che vengono, per di piu, effettuati su tessuti a maglia o pettinati. 
I trattamenti chimici applicati nella realizzazione di procedimenti antifeltranti sono 
sostanzialmente i seguenti: 

- procedimenti degradativi (in particolare: ossidazione), che vengono efifettuati con impiego 
di cloro, o derivati organici del cloro in ambiente acquoso: sono trattamenti che provocano 
danni piu o meno rilevanti alle fibre della lana, quali perdita di peso, diminuzione di 
resistenza meccanica, diminuzione di elasticita, variazioni sfavorevoli sul risultato finale 
del tessuto (in gergo: "mano"); 

procedimenti di addizione, mediante applicazioni di polimeri quali polianmiine, 
poliacrilati, poliolefine reattive; 

- procedimenti derivanti dalla combinazione dei precedent!. 

U metodo, che la richiedente ha messo a punto e che, come detto, costituisce oggetto della 
presente invenzione, litilizza un'opportuna combinazione delle tecniche note e, nel contempo, 
applica tali tecniche mediante T impiego di particolari combinazioni di prodotti chimici che, 
donando irrestringibilita ai tessuti di lana, non producono nessuno di quegli effetti indesiderati 
che, secondo I'arte nota, sono il risultato deirutilizzazione dei prodotti chimici indicati sui 
tessuti di lana. 

Forma pertanto oggetto della presente invenzione un metodo per prevenire la restringibilita 
dei tessuti di lana o misto lana nei trattamenti di lavaggio con acqua consistente nel sottoporre 
il tessuto di interesse ad un'azione combinata di un prodotto riducente e di altri tre prodotti da 
aggiungere in fase successiva e inviare il tessuto cosi trattato ad operazioni di spremitura e 
alle opportune fasi di finissaggio. 

Tale trattamento, oltre ad evitare I'infeltrimento in maniera macroscopica del capo nei 
lavaggio in lavatrici domestiche, evita il degrado finale del tessuto, quale risulta inevitabile 
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nei trattamenti secondo Parte nota, e permette inoltre di trattare i tessuti di lana piu pesanti, 
come giacche, pantaloni e cappotti. 

In particolare, la presente invenzione si riferisce ad un metodo per prevenire la restringibilita 
dei tessuti di lana o misto lana nelle operazioni di lavaggio con acqua comprendente Tiniziale 
impregnazione del tessuto di interesse con un composto riducente, e, previi opportuni 
trattamenti meccanici e di essiccamento, successivamente sottoporre il tessuto risultante 
all'azione di una miscela di prodotti comprendente almeno un composto per ognuno dei 
gruppi seguenti: 

- resine viniliche e aoiliche, etilenvinilacetati, isocianati bloccati e non bloccati, 
poliisocianati bloccati e non bloccati, in acqua e in solvente; 

- poliisocianati bloccati e non bloccati, in acqua e in solvente; 

- emulsioni siliconiche, microemulsioni siliconiche, macroemulsioni, ammorbidenti 



II tessuto cosi ottenuto viene infine trattato meccanicamente ed asciugato. 
II composto riducente (composto A) viene scelto tra solfiti, bisolfiti e formiati: puo essere 
impiegato un composto singolo, owero una miscela di due o piu sostanze a varie 
concentrazioni ed a percentuali diverse. 

Per quanto riguarda i composti utilizzati per eflFettuare la seconda fase del trattamento, questi 
vengono usati, secondo percentuali diverse, in una miscela la cui combinazione costituisce a 
sua volta oggetto della presente invenzione. Tale combinazione, come detto, deriva dalFuso di 
almeno un composto per ognuno dei gruppi riportati che, si ripete, sono: 

- Composto B: resine viniliche e acriliche, etilenvinilacetati, isocianati bloccati e non 
bloccati, poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solvente; 

- Composto C: poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solvente; 
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- Composto D: emulsioni siliconiche, microemulsioni siliconiche, macroemulsioni, 
ammorbidenti catiomci. 

I prodotti in questione, come tali o in percentuali di opportune miscele fra loro, vengono posti 
in contatto con il tessuto da trattare in quantity sino al 50% in peso rispetto al peso del totale 
del tessuto. H trattamento viene effettuato sul tessuto, prima di confezionare i capi di 
abbigliamento, ed d sostanzialmente inserito in una delle &si di finissaggio del tessuto. 

II metodo secondo la presente invenzione prevede che il trattamento del tessuto venga 
efifettuato attraverso varie fiisi: 

- il tessuto viene impregnato con il composto A ad una temperatura compresa fra O^C e 

lOOX; 

il tessuto cosi trattato viene sottoposto a spremitura o centrifugato, quindi asciugato; 

- quanto ottenuto viene impregnato con il composto BCD ad una temperatura compresa fra 
O'^C e 100°C. Quando il composto BCD 6 una miscela, i relativi prodotti sono in vari 
rapporti percentuali, il cui valore viene scelto dal tecnico del ramo sulla base di oj^^giv^ 
da conseguire; / 

- infine, il tessuto viene spremuto e/o centrifugato e asciugato; 




w 

H seguente esempio aggiunge ulteriori dettagli e contribuisce ad una migliore illl' " 
metodo secondo la presente invenzione, di cui tuttavia non limita lo scopo. 
ESEMPIO 
l^'Fase 

Nella vasca di trattamento o nella vasca del foulard viene riscaldato il bagno a temperatura da 
20'' C a 100°C circa (figura 1) in presenza di uno o pixx prodotti scelti fra i riducenti, facendo 
attenzione che non si creino tensioni in ordito ed accertarsi di far penetrare il bagno airintemo 
del tessuto, non solo in superficie ed esercitare pertanto una pressione di 40-50 bar di 
spremitura o centrifugato in cesto . 
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II tessuto viene asciugato ad una temperatura di 110-120°C sopra al tessuto in ramosa 
(macchina per asciugare). 

Avendo la precauzione di non superare I'altezza di 5/10 cm in macchina (Ramosa) superiore 
all'altezza del tessuto finito, in quanto potrebbero crearsi tensioni troppo alte, si alimenta in 
Ramosa il tessuto fino a restituire al tessuto medesimo la sua regolare tensione in ordito, per 
riportarlo quindi nelle condizioni iniziali in termini di dimensioni (prima della fase 1 del 
trattamento). 

Si esce dalla ramosa a tessuto asciutto. 
2* Fase 

II tessuto viene inserito in un decatizzo a botte discontinua con "moUettone" o con "satino" 
dando al medesimo 4 minuti di vapore in continuo senza pompa, accertandosi che jion vi 
siano frenaggi o tensioni in ordito o in una macchina KD. 

E' buona regola mettere due segnali vicino a circa un metro daila testata nel senso dell'ordito. 

La distanza reciproca tra i segnali deve essere di 100 cm, affinch^ venga eseguito il controUo 

dell'operazione ad evitare frenaggi o tensioni. Questo controllo va eseguito per ogni 

lavorazione onde determinare metodiche di lavorazione che possono ridurre tiraggi 

indesiderati e quindi efFettuare le correzioni desiderate. 

II tessuto cosi trattato pu6 proseguire nelle necessarie operazioni di finissaggio. 

Deve essere pertanto nuovamente asciugato con le solite precauzioni di tensioni in trama e 

sovralimentato in ordito al massimo, riportando sempre le distanze dei due segnali a 100, 

come gia descritto nella fase 1. 

3* Fase 

Si prepara nuovamente il bagno in foulard per la seconda combinazione di prodotti, costituita 
da uno o piu composti scelti fra B, C e D; avendo cura che vengano osservate tutte le 
modality e le precauzioni gi& considerate in precedenza (fase 1), si prosegue nella fase di 
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asciugatura in ramosa con le stesse precauzioni indicate nella fase 1 e fase 2. Si vaporizza il 
tessuto e si arrotola. 

Per il trattamento in questione la vasca (fig. 1) deve essere dotata da un minimo di tre cilindri 
ad un massimo di cinque cilindri, situati rispettivamente: n. 1 immerso nel bagno e n. 2 fuorl 
dal bagno; n. 3 immersi nel bagno e n. 2 fuori dal bagno. La temperatura del bagno e 
compresa tra 20'' C e 100*=^ C. 

II contatto del tessuto con i cilindri ha eifetto spugna, facendo penetrare il liquido 
intemamente alio spessore del tessuto e asciugato definitivamente in vari macchinari. 
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1. Metodo per prevenire la resbingibiUti dei tessuti di lana o misto lana nelle operazioni di 
iavaggio con acqua comprendente Tiniziale impregnazione del tessuto di interesse con un 
prodotto riducente (composto A) e, previi opportuni trattamenti meccanici e di 
essiccamento, il successivo contatto del tessuto risultante con una miscela di prodotti 
comprendente almeno un composto per ognuno dei gruppi seguenti: 

- resine viniliche e acriliche, etilenvinilacetati, isocianati bloccati e non bloccati, 
poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solventi (composto B); 

- poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solvente (composto C); 

- emulsioni siliconiche, macro-emulsioni, ammorbidenti cationici (composto D): 

2. Metodo per prevenire la restringibilit^ dei tessuti di lana o misto lana secondo la 
rivendicazione precedente nel quale il prodotto riducente (A) e costituito da uno o piu 
composti scelti tra solfiti, bisolfiti e formiati. 

3. Metodo per prevenire la restringibilita dei tessuti di lana o misto lana secondo la 
rivendicazione n. 1 nel quale i prodotti scelti tra A, B, C e D, come composti singoli o 
come miscele di piu composti, vengono posti in contatto con il tessuto da trattare in 
quantita totale sino al 50% in peso rispetto al peso totale del tessuto. 

4. Metodo per prevenire la restringibilitsi dei tessuti di lana o misto lana secondo la 
rivendicazione n. 1 nel quale i due trattamenti con i prodotti suddetti vengono efifettuati a 
temperatura compresa fra 20^ C e lOOX. 

5. Miscela di composti da utilizzare in un trattamento per la prevenzione della restringibilita 
di tessuti di lana o misto lana nelle operazioni di Iavaggio con acqua comprendente 
almeno un composto per ognuno dei seguenti gruppi: 

- resine viniliche e acriliche, etilenvinilacetati, isocianati bloccati e non bloccati, 
poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solventi; 
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poliisocianati bloccati e non bloccati in acqua e in solventi; 
emulsioni siliconiche, macro-emulsioni, ammorbidenti cationici. 



Dr. Claudio Pippcjhell 
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